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第 21 屆中小企業創新研究獎 

申  請  書 

 

 

 

申請標的名稱：360 度牙傷檢測篩選機 

申請類別 

□資訊與電子類 

■機械與自動化類 

□材料與製程類 

□服務類 

□綜合類 

(請依據標的物屬性自行勾選申請類別) 

公司名稱 精湛光學科技股份有限公司 

負 責 人 吳俊男 

電    話 XXXXXXXXX 

傳    真 XXXXXXXXX 

聯 絡 人 XXX 分機  
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一、申請企業基本資料                                                              【表1】 

企業名稱 
精湛光學科技股份有限公司 

行 業 別 

■製造業、營造業、礦業、

及土石採取業 

□其他 CHING CHAN OPTICAL TECHNOLOGY CO., LTD. 

主要營業

項  目 
自動整列定向送料機、影像篩選機、螺絲代工篩選 

統一編號 89855649 設立日期 民國 86 年 6 月 16 日 

公    司 

登記地址 
(郵遞區號)***  

電話/分機 *** 

傳  真 *** 

工廠地址
(製造業必填) 

(郵遞區號)*** 
電話/分機 *** 

傳  真 *** 

網  址 http://www.ccm3s.com 

聯 絡 人 *** 職  稱 *** 
行動 

電話 
*** 

e-mail *** 

企    業 

負 責 人 

(中文) *** 

職  稱 

*** 

(英文) *** 
*** 

研發單位

主 持 人 
*** 職  稱 *** 

實  收 

資 本 額 
*********元 

102 年平均 

員工人數 
       ***   人 

102 年申報營業淨額 ***億元(自結數) 

102 年投入研發經費總額 ***億元(自結數) 

102 年研發比例 

(研發經費總額/營業淨額) 
                *.*%  (本項若低於 2.0%不得申請) 

註1：營業淨額係指：營業收入總額減去銷貨退回及銷貨折讓。 

註2：研發經費係指用於下列用途之費用： 

(1)研發人員人事及培育費用 

(2)改進生產及管理技術費用 

(3)供研發用之圖書、樣品費用、消耗性器材及

原料費用、設備儀器之當年折舊費用 

(4)專供研發單位使用建築之折舊費用與租金及

維護費用 

(5)專為研發而購買的專利權、專門技術及著作權之當

年攤折費用 

(6)委託大專院校研究機構辦理研究工作之費用 

(7)開發新產品之技術及市場調查研究費用 

(8)其他經主管機關及財政部專案認定屬研發之費用。 

註3：員工人數係依據勞保局102年1~12月核發之「勞工保險局保險費明細」之人數為基準。 

註4：「申請企業基本資料」用於主辦單位與執行單位辦理獎項審查及後續聯繫之用。 
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二、申請獎勵標的資料說明                                            【表2-1】 

(一)申請獎勵標的名稱  

中文：360度牙傷檢測篩選機 

英文：360°Thread Damage Inspection 

申請標的物為有形產品者，請將照片貼於此處《電子檔亦可》 

     
 

    
 

   牙傷    牙傷 OK影像    牙傷 NG影像 

360度檢測內部結構 
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     【表 2-2】 

(二)申請獎勵標的說明(包括用途及創新特色) 

1.用途： 

(1)本研究創新的產品主要是扣件外部形體(例如螺絲牙部、外觀瑕疵等)的檢驗作

業。近幾年來，台灣在機械、製造、電子或營建等各式產業均需大量採用所述元件，

如果沒有經過嚴格品檢，無法達到客戶的品質要求，而本創新產品篩選設備可以達到

100%外部形體檢測功能。以檢測螺絲為例，一般篩選設備須架設至少 4 支 CCD 多角度

取像才能檢測牙傷一周，但成本相對提高至少 50%以上。目前國外最先進的篩選機使用

皮帶輪帶動輸送帶機構夾緊物件，使物件 360 度旋轉牙傷檢測，會有一部分的區域會

因為使用皮帶帶動會影響到檢測範圍，固無法達到螺絲頭下全檢的功能，只能侷限某

些部份的檢測條件通用性不足，無法滿足客戶需求，且在國內尚無此項技術。本創新

標的能檢測目前市售篩選機難以檢測的螺絲牙傷及瑕疵全周部份，達到檢測良品率

100%高準確的目標，從而滿足市場環境及使用者高準確之需求。 

 

   (2)產品應用關聯圖 

 

360度牙傷篩選機 

   產能 

減少人力成本 

適用產品種類多 產能增加 

客戶滿意度提升 

品質 

減少人為誤判 

檢測良品率 100% 

跨不同產業別 

產品國際化增加競爭力 

銷售量提升 

市場 

產品可靠度提升 

公司知名度提升 
降低售後服務成本 

可靠度 
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2.創新特色： 

本創新系統以獨特的 360 度旋轉機構、取像系統及影像處理軟體技術，達到檢測

螺牙瑕疵的功能，檢測速度可達每分 100 支。其特色為能檢測全周螺絲牙傷及瑕疵，

是目前市售篩選機難以達到。 
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       【表 2-3】 

(三)申請獎勵標的研發創新概況 

1. 申請標的研發創新 

(1)開始於100 年，完成於102年02月( ﹡非102年研發完成之標的不得申請) 

(2)以上期間本標的已投入研發金額 *** 萬元，研發地點：高雄 

2.申請標的生產或運用情形：(102 年 1 月 1 日至 103 年 5 月 20 日止) 

(1)量產運用於 102 年 03  月 01 日產品機型請參閱附件一 

(2)運用地點：   台灣        

(3)已生產或運用數量:   ***    件 

(4)銷售額：內銷 *** 元、外銷 *** 元(外銷國別：                )、 

           銷售額佔公司總營業額比例： *.**  ％ 

(5)申請標的之市場佔有率：國內**  ％；國外 **  ％ 

3.整體研發概況(以文字具體說明) 

  本公司自 2011 年開始投入 360 度牙傷檢測設計開發之研發過程中，包括光機

的設計、機構、軟體、量產各項過程都由本公司內部自行開發完成，直到 

2013年正式量產，主要模組組成，簡述主要工作如下: 

(1).360度旋轉機構：使用馬達帶動皮帶輪連動機構，使物件透過旋轉機構帶動螺絲

轉動，達到檢測需求條件。 

(2).磁吸式機構設計: 獨特的磁吸座設計，利用磁吸功能吸住螺絲帶動旋轉，並且

可依螺絲尺寸大小設計不同磁吸座。 

(3)特殊光源設計: 利用特殊線性光源的打光技術，達成影像所需檢測要求。 

(4)取像模組: 利用高解析度 4096畫素線性 CCD，搭配專用高解析度鏡頭，透過磁吸

座帶動工件旋轉取像，可取得螺牙全周之 2D影像，視野可依螺絲長度可分 50mm，100mm

長，解析度最高可達 12.2μm/pixel，能符合客戶對牙傷檢測要求。 

(5)牙傷檢測軟體: 為公司自行開發，利用取像模組擷取影像，配合牙傷特徵之檢測

演算法則，對於 25μm 以上牙傷能有效檢測出。 

(6)檢測速度: 可達到每分鐘 100件以上。 
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【表 2-4】 

(四)申請獎勵標的規劃與執行經過 

1.研發動機： 

參考有關螺絲螺牙檢測設備技術，為符合螺牙全周影像檢測，大致有 2種方式，但普

遍存在一些問題點： 

1).以單隻攝影機配合 4 面鏡光學組合，擷取螺絲 360 度全周影像，經過影像處理來

檢測牙傷，其缺點為： 

a.1隻 CCD分成 4畫面，解析度嚴重不足，無法滿足客戶需求。 

b.外礙於 4面鏡光學組合設計，光源打光方面嚴重受限，有些瑕疵無法完整呈現。 

2).以 4隻攝影機分成 4個方向，藉以取得螺絲 360度全周影像，雖可解決上述問題，

但是通常螺絲還要檢測其他項目，如此機台檢測站數量過多、過於龐大。 

為解決上述問題，本公司評估過多種取像系統，認為採用讓螺絲旋轉，線性 CCD擷取

螺絲 360 度之 2D 影像，再配合檢測軟體，利用螺絲旋轉以檢測牙傷是可行的。因客戶

急需，且在國內尚無此項技術，加速本公司研發 360度旋轉牙傷檢測篩選機的研發，以

滿足客戶需求，達到螺牙 360度全周牙傷檢測目的。 
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2.執行經過架構： 
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3.執行經過： 

工作

計劃

內容 

100年度 101年度 102年度 

11

月 

12

月 

1

月 

2

月 

3

月 

4

月 

5

月 

6

月 

7

月 

8

月 

9

月 

10

月 

11

月 

12

月 

1

月 

2

月 

3

月 

主機台

架設計 

                 

                 

                 

光機測

試設計 

                 

                 

                 

360度

旋轉機

構設計 

                 

                 

                 

CCD及

光源調

整座設

計 

                 

                 

                 

影像判

定軟體

系統撰

寫 

                 

                 

                 

機台組

立測試 

                 

                 

                 

全機組

裝測試

修正 

                 

                 

                 

開始生

產 
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【表2-5】 

(五)申請獎勵標的獲得/國內外專利權之紀錄 

□ 無 

▓ 有（請詳填下列表格） 

＊ 請依序檢附相關證明文件影本 

 

已核准 

名  稱 

取得核准 台灣  

 

其他國家 
(請註名國別) 

附件編號 
(請依序排

列) 日期 
證號 

(非發文號) 

發
明 (
ˇ) 

新
型 (

ˇ) 

新
式
樣 (

ˇ) 

 
元件檢測裝

置”新型” 
      

        

        

        

尚未核准 (包含申請中及公告階段) 

申
請
中 (

ˇ) 

公
告
中 (
ˇ) 

名  稱 日期 發文字號 

台灣 

其他國家 
(請註名國

別) 

附件編號 
(請依序排

列) 

發
明 (

ˇ) 

新
型 (

ˇ) 

新
式
樣 (

ˇ) 

          

     

   

  

     

   

  

          

          
 

※ 請說明上述已核准專利與本申請標的之關係： 

本次開發的360度牙傷檢測篩選機要達到全周牙傷影像檢測，最重要的關鍵技術

即是利用360度特殊旋轉機構搭配特殊線性CCD取像系統及打光技術，而此關鍵技術正

在申請專利中，所以本次量產的機器不會造成專利侵權也不會讓其他競爭業者仿效。 
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【表2-6】 

(六)申請獎勵標的曾獲得國內外得獎紀錄 、標準 、認證 、登記著作權……..等之紀錄 

■無 

□有（請詳填下列表格） 

名    稱 取得(核准)日期/字號 國名/機構名稱 
附件編號 

（請依序排列） 
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三、申請獎勵標的評審項目說明                                        【表3-1】 

(一)申請獎勵標的之創新性 （佔評審權重35%) 

撰寫重點： 

1. 同類競爭標的之現況。 

2. 與同類競爭標的在創新上之差異。(例如：設計理念、市場/產品成熟度、開發創意等) 

3. 本標的之創新程度。(例如：新穎性、創新價值、創新之資訊/網路應用之策略、智慧財

產權等) 

4. 本標的在安全性及環保等方面之考量。(例如：製程、產品、流程或服務等) 

1. 市場現況： 

(1)機械出口： 

      台灣機械業在 2010年是黃金飛躍成長的一年，每年的產值成長率幾乎都是國

家 GDP成長率的 1 倍以上，為政府貢獻了巨額的稅收。接下來的兩年則開始面對

衰退狀態。面對不景氣與日圓貶值等不利因素衝擊，台灣機械產業去年總產值，

預估約為新台幣 9,350 億至 9,400 億元間，較 2012年同期 9,500 億元衰退約 1%

至 1.5%，而台灣機械產業出口值仍達 197.59億美元，較 2012 年同期衰退 1.6%，

如依新台幣計價，則出口值為 5,851億元，較 2012年同期衰退 1.4%。表現優於

業界預期，今年隨景氣回溫，台灣機械公會理事長徐秀滄預估，全年出口將看增

5%。(如下圖) 

 
資料來源：台灣機械工業公會http://www.tami.org.tw/statistics.php 

 

(2)扣件蓬勃發展： 

a.中國大陸及東南亞的競爭，帶動整個扣件產業成長的動力。 

b.歐美產業為降低成本壓力，對亞洲不斷釋出高附加價值訂單。 

c.台灣生產的各類機械被國際公認為性能價格比值最高的產品，因此吸引大批國外

廠商對台灣出產的機械大批採購，間接提升扣件產業的競爭力。 

http://www.tami.org.tw/statistics.php


 

12 

 

d.隨著扣件產業的高度發展，正是產業轉型的拉力，國內業界應摒棄以往生產低

附加價值的「量產」心態，轉向生產高附加值產品的「精產」型態邁進，以打

入歐美大廠供應鍊，承接高附加價值產品商機。 

    (3)扣件品質要求： 

項目 汽車扣件 精微 3C扣件 

產品 汽車用扣件 3C產業用之微小軸件、中空扣

件、扣件 

品質要求 0~2pmm 3.4pmm(6σ) 

屬性 結構用保安零件 傳動、組裝機構／結構用零件 

尺寸 直徑：＞5mm 直徑：0.4~2.0mm 

材料 碳鋼及低合金鋼 銅合金、不锈鋼 

技術需求 材料、模具表面處理、檢測 精微鍛造成形技術、模具設計及

加工技術 

產品現況 大汽車廠要求汽車扣件製造

商需具備 TS16949認證，國內

廠商已有不少取得認證，但行

銷通路仍待開發。 

台灣為全球電腦生產重鎮，3C

產品生命週期短、種類多，扣件

需求隨產品不斷創新而增加。 

未來展望 汽車輕量化將帶動扣件減重

的市場需求，加上材料不斷創

新，汽車扣件材料與生產技術

將同時精進。 

隨產業全球化趨勢造成產品區

隔日益明顯，產品輕簿短小趨勢

對於微小電子電機用扣件帶來

市場潛力可觀。 

發展機會 產業競爭車廠訂單釋出。 

亞太汽車產量佔全球 1/3。 

我國其備製程管理優勢。 

我國為 3C產業生產重鎮 

部分廠商已具備導入精微鍛造

技術能力。 

 

(4)其他廠牌缺點： 

a.單隻 CCD取像系統，受限解析度及光源受限制問題，稍細牙傷無法呈 

現，更談不上檢測。 

b.多隻 CCD取像系統，礙於多站檢測，有空間、價格高問題。 

c.採用渦電流方式檢測，高單價且誤判率高，一般客戶無法接受。 

現況：因市面上的影像篩選機尚未能有效檢測螺絲牙部的傷痕，目前檢測方式是

採用人工抽檢方式，有人工成本高，量大時無法負荷問題。  
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2.創新技術 

編號 項目 技術內容及功能 

1) 
360度旋轉機

構 
本創新產品設計使用DC馬達帶動皮帶輪連動機構，使物件透過磁

吸座高速帶動螺絲轉動，達到檢測需求條件，如照片所示： 

 

2) 
吸附式機構

設計 

獨特的磁吸座設計可以吸住扣件，使扣件旋轉達到檢測目的，如

照片所示： 

                     

                             實際物件吸附圖 
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編號 項目 技術內容及功能 

3) 
特殊光

源設計 
利用特製線性光源結合光學鏡組的設計，達到影像所需檢測要

求，示意圖及照片如下所示： 

   

4) 取像模組 本產品利用高解析度線性CCD 搭配高畫素相機鏡頭，如照片所示： 

 

高解析度線性 CCD 搭配高畫素相機鏡頭 
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5) 

影像判定

牙傷軟體

系統 

本產品採用旋轉取像系統取得完整螺牙全周 2D影像，對於牙傷能

完整呈現並能有效檢測，如照片所示： 

         

 

機構照片 

牙部影像放大圖 

螺絲牙傷示意圖 
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編號 項目 技術內容及功能 

6) 

全自動間歇

式連續取像

功能 

本產品利用分度盤輸送機構，可讓工件依序通過旋轉取像站取像並

檢測，如下圖一及二所示，如照片所示： 

   

 

 

第一圖(吸附旋轉狀態)                         第二圖(轉盤間歇性狀態) 
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3、製造流程： 

1).作業標準程序：本公司在研發及生產過程中均依照國際品質管理保証系統（即

ISO9000）進行各項作業程序管理，因此本專案完成試樣功能之後，即開始進行各項作

業標準之建立，包含圖面，物料需求清單，品質規格標準及生產製程作業標準之建立。 

a.圖面：所有之試作圖面均全部再詳細修訂，並確認成為量產之圖面，除建立

圖面標準之外，可提供採購單位作為量產發包之依據，並進而成為本專案研發

成功的總零件成本表。 

b. 物料需求清單：將本機所有零件依五大部份，分別詳細建立各零件之編號及

名稱成為物料需求清單（亦即BOM，Bill of material），以利導入量產時作為

生管、採購、倉庫、會計等相關單位配合辦法。 

c.品質規格標準：完成之測試規格作為本機量產之各項製程管理及成品機驗收

之用，訂定完成機出廠檢驗規格。 

d.生產製程作業：建立各部之組裝作業標準，明訂組裝流程及標準規格，以利

現場單位依循，達到品質及生產的目標。 

2).品管： 

a.建立主要零組件進貨品檢系統，充份掌握採購進料之品質。 

b.製程中規劃各大部份之品質規格標準，以提升現場裝配之品質水準，達到自

我品管的目的。 

c.完成品必須全機測試超過24小時，並依據成品點檢表逐項驗收，合格後才可

出貨。 

3).生產線安排配量： 

a.現場生產主要分為三大部份（A）零件生產、（B）組立、（C）測試及修正。 

b.現場作業均依據生產製程標準表逐次達成之後，再由品管單位作成品測試驗   

收作業，全部合格後才可出貨。 

4).外觀：整體外觀投入鋁合金等模具設計，包含支撐柱、金屬、塑膠等外表構件，

使本機之外觀提升美感及價值性。 

5).成本：由採購單位依據物料需求清單（BOM）要求協力廠提出合理的價格並整理

成全機成本表，繼續追蹤零件價格合理化，達到最經濟的成本結構，以增加本機的市

場競爭力。 
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【表3-2】 

(二)申請獎勵標的之實用性 （佔評審權重35%) 

撰寫重點： 

1. 本標的在產業上的利用價值。(例如:商品化效益、供給需求、客源分析、產業發展示

範性、對國內產業發展之關聯性等) 

2. 與同類競爭標的在實用上之差異。(例如:實用機能、降低成本、品質提昇、附加價值

提高及對市場的衝擊程度等) 

3. 本標的在開發低成本量產技術及產品上之程度。 

4. 本標的實施後對企業內/外部產生之有形及無形效益及影響。(例如:員工士氣提昇、企

業形象、顧客關係的改變、市場的接受度、客訴率、具體效益之預測值比較等) 

1.本標的在產業上的價值關聯圖： 

 

 

360度牙傷篩選機 

   產能 

減少人力成本 

適用產品種類多 產能增加 

客戶滿意度提升 

品質 

減少人為誤判 

檢測良品率 100% 

跨不同產業別 

產品國際化增加競爭力 

銷售量提升 

市場 

產品可靠度提升 

公司知名度提升 
降低售後服務成本 

可靠度 
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2.產品實用競爭優勢： 

360度物件旋轉檢測 
 

公司名稱 

項目 
本 公 司 ***(德國) ***(韓國) 

1.價格(單位：元 ) ***萬 ***萬 ***萬 

2.產品/服務上市

時間 
   

3.目前市場占有率

(%) 
   

4.未來市場占有率

(%) 
   

5.市場區隔    

6.行銷管道    

7.技術及優勢、缺

點 
  

 

8.關鍵零組件之掌

握(申請ASSTD計畫

免填) 

   

9.品質優勢    

10.產能    

11.其他優勢    
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3、本產品在開發過程中符合以下標準。 

1).零件標準化：與現有機種共用零組件，建立模組化規格，使現有客戶的機種可

以升級。 

2).零件品質合格化：針對所有零組件均依ISO9000國際品保系統作業，以提高產

品品質，達到與先進國相同之技術水準。 

3).現場裝配流程化：建立各段作業標準書，依標準書確實執行組立及測試合格。 

4).出廠前測試嚴格化：每台機器完成後，經實機運轉24小時以上，並依出廠標準

規格逐項檢測合格，達到全檢的品質保証目標。 

   所以產品對於降低製造成本有相當的幫助。 
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4、開發完成後對公司影響 

  1)目前全世界只有德國、韓國有類似機器，在國內並無相關產品可供參考，所以

在開發此機台時在技術層面上有遇到相當大的瓶頸，因此本公司在研發過程中，由

金屬工業研究中心輔導，讓研發人員學習到更深的專業技術，對本公司研發能量提

高更向前邁進一大步。 

  2)這項機器的開發完成，使研發人員對精密機械、結構設計、自動控制軟體及系

統整合等技術有更進一步了解並提升專業知識，同時也將基礎技術人員訓練成為高

級研究人員，對研發整體的質與量均有明顯的提升。 

  3)藉由完成此項創新機器，使本公司對製造精密篩選機的技術更成熟，將來對全

自動的無人化生產線的困難技術更具信心，未來期許國內扣件製造業能夠達到質與

量同步提升，提升台灣扣件產業的競爭力，永保「螺絲王國」的美譽。 

   4)本產品可以達到 100%檢測成功，使各種零組件的檢測達到又快又準的技術，

其應用範圍將可擴充到精密電子零組件、航太等產品上，對相關產業的高值化有莫

大的助益。 

   5)未來本公司可以利用此產品成為高精密螺絲及扣件檢測服務站，為各個生產

工廠做零件篩選，以提高本國螺絲及扣件的高值化。 

   6)預期營業額 

年度 預估成長率 預估營業額 評估基準 配合措施 

103 30% *** 新機量產，降低成本 發表會及國內推廣 

104 30% *** 
品質更穩定，成本再

降低 

國外參展、代理商

推廣、開發供應商 

105 30% *** 
品牌形象提升，國內

外需求提升 

到各國參展及增加

代理商 
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【表3-3】 

(三)申請獎勵標的之國內外競爭力  (佔評審權重20%) 

撰寫重點： 

1. 本標的之國內外競爭力優勢。(例如：市場獨特性、產品生命週期、市場區隔及價格定

位、成長能力、國內外需求之有效性等) 

2. 本標的之延伸性發展或行銷策略之構想。 

1. 國內外競爭力優勢 

 

 

 

 

 

 

 

2、行銷計畫： 

1).價格策略： 

a.台灣是世界最主要之精密螺絲製造區，其他先進國家的產量相對較少，且螺

絲篩選之設備亦不如台灣發達，雖然也有同類型篩選機，但價格卻是加倍，

無法與本公司產品相比較，因此我們採適中訂價，必能提高市場佔有率。 
 

名稱 

項目 
本公司 國內外其他公司 

1.市場獨特性   

2.產品生命週期   

3.市場區隔   

4.價格定位   

5.成長能力   

6.國內外需求之

有效性 
  

7.專利智財權   
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b.本公司為國內外最具規模的專業篩選機製造廠，除了技術領先同業之外，並

在產量上佔有30%以上市場，包括中國的分公司，每月平均50台以上的產能，

可降低整體成本，包括裝配及原料兩部份，對將來的價格影響非常大，也是

本公司最強而有力的價格策略。 

(2)通路策略： 

a.計畫在其他地區設立篩選廠，直接在當地實際進行代客篩選作業，供當地螺

絲的品質逐漸提升，也可吸引及提高當地的生產業者購買意願，如此可建構

全面性的市場規模。 

b.目前已有世界主要國家的銷售據點，今後要進一步要求每區均有展示機，並

參與當地展覽，以期全面佔有世界市場。 

(3)推廣方式： 

a.配合國內外高科技產品的殷切需求，採取主動推廣策略，向現有使用者介紹

新機，提升產品品質。並加強國際性雜誌及展覽的參與，發揚台灣製造業的

典範。 

b.將世界市場分成A.國內、B.歐洲、C.美洲、D.亞洲、E.中國，五大區域，由

各區專業行銷業務進行推展。 

c.102、103年參展：德國螺絲工業展，美國扣件展、杜拜螺絲工業展、俄羅斯

螺絲工業展、泰國國際工業展等世界大展，參展照片如下： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(4)售後服務： 

           本公司出產之設備均隨附完整的服務手冊，供客戶自行學習及維修，以

迅速方便的模式達成售後服務的目的。 
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【表3-4】 

(四)申請企業之目前及中長期研發構想及營運   (佔評審權重10%) 

撰寫重點： 

1. 目前之研發概況。(含現行研發組織、設備及人力投入情況、研發計畫之控管作業等) 

2. 未來3~5年之研發構想。(例如：研發重點、人員、設備、經費配置及投入、外部資源
運用、研發策略與方法、預期成果等) 

3. 未來營運規劃構想、方向及品牌建立。 

1、研發概況： 

1)研發部門組織圖： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2)研發部門學經歷分析： 

本業年資 碩士以上 學 士 專 科 其 他 合計 

2年以下  2   2 

2 ~ 5年 3 4   7 

6 ~10年 3 3 3 3 12 

10年以上 1    1 

合    計 7 9 3 3 22 

 

3)智慧權管理： 

   a.關鍵技術部份，在執行計畫期間將隨時查詢有關產品的專利問題，凡使用之市購  

    品若涉及專利部份，將以擁有合法專利權之產品為限。  

   b.本公司與專屬的特約國際專利商標事務所長期合作，任何與本公司產品相關之專 

加

工 

設

計 

製

圖 

配

線 

機構

設計 

程式 

試機 

程式 

設計 
組

立 

修

改 

測

試 

研發部經理 

機械設計課長 電機控制課長 程式應用課長 組立測試組長 
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    利文件均可充分獲得，並進行研究合作分析比對，以不侵犯他人專利全力為原則。 

   c.在開發本計畫，假若真正需要使用他人專利權時，將採取下列方式因應：交互授   

    權、技術授權、迴避侵權設計等方式。 

   d.本公司研發團隊對所有完成之圖面，建立完整圖面管理，圖面領用時均登錄管理， 

    修改時並依循設計變更作業進行，以確實管制技術文件及智慧權。 
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4)歷年研發實績： 
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(5)本公司擁有專利如下： 

專利細項說明 

項

次 
國家/案號/年度 專  利  名  稱 

1 台灣/378628/20000101 自動包裝機之結構改良 

2 台灣/173522/20010911 包裝用自動開盒機 

3 台灣/198887/20030520 自動包裝機之結構改良 

4 台灣/211540/20030921 螺絲影像篩選機構造改良 

5 台灣/M243639/20040911 螺絲壓頭偵測器 

6 台灣/M284663/20060101 震動送料機之整列調整裝置改良 

7 台灣/M317298/20070821 螺絲篩選機之可調式送料盤構造 

8 台灣/M323343/20071211 元件檢測成像裝置改良 

9 大陸/ZL2004 2 0090067.0 一種螺絲壓實偵測器 

10 英國/6215 震動螺絲送料機之設計製造 

11 德國/202008003255.5 元件檢測成像裝置改良 

12 大陸/ZL 2007200689359 元件檢測成像裝置 

13 大陸/ZL200720068803.6 螺絲篩選機的可調式送料盤 

14 大陸/ZL 200920163396.6 工件檢測機排料機構 

15 大陸/ZL 2009201633970 檢測裝置 

16 大陸/ZL 2011200540069 螺絲檢測裝置 

17 大陸/ZL 2012203688895 螺接件導正機構與具有螺接件導正機構的檢測機台 

18 台灣/M362075/20090801  工件檢測機之排料機構 

19 台灣/M362075/20090801  工件檢測機之排料機構 

20 台灣/M350013/20090201 元件彎曲檢測裝置 

21 台灣/M367353/20091021  料件檢測機之攝影光源供應裝置 

22 台灣/M367918/20091101 物料檢測導料裝置 

23 台灣/M368055/20091101 檢測裝置 

24 台灣/M386489/20100811 零件檢測裝置 

25 台灣/M404739/20110601 螺絲檢測裝置 

26 台灣/M412001/20110921 用於螺鎖元件自動檢測機的導正裝置 

27 台灣/M412000/20110921 螺鎖元件檢測裝置 

28 台灣/M423021/20120221 螺接件導正機構與具有螺接件導正機構的檢測機台 

29 台灣/M461786/20130911  一種具有解決光線反射之檢測光源結構 
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2.未來3～5年之研發構想： 

1)本公司研發部門均具有專業技術及豐富的機械經驗，在研發機械設備不僅保証品

質比一般同業優秀，更不滿足於現況，不斷追求創新，以增加公司在國際間的

競爭力。 

2)本著以社會發展技術提高為本，提供業界更多的技術服務，以及創造更高的效率

，因此，本公司不以現有的技術為傲，不斷持續研發改良新的機種，創新求變，

以迎合時代快速變遷的需求，以期增加國際競爭力，達到組織營運的目標，並積

極與學界(如成功大學、南台科技大學及高苑科技大學育成中心)及研發技術中心

（高雄金屬中心）學習尖端技術，達到與世界級水準同步的策略目標。 

3)從微小型精密扣件的檢測功能為發展主軸，涉入 3C產品市場。 

3.未來營運規劃構想及品牌： 

1)本公司目前為了擴大服務及提升產業競爭力，已於 2005年 8 月成立中國東莞廠，

服務廣州地區台商扣件業者。2006 再設立年上海崑山廠，正式至中國組裝基本

型螺絲篩選機，由台灣出口精密型篩選機至中國，以服務台商業者。目前本公司

據點已擴展至台灣高雄、台中、桃園及大陸昆山、東莞及寧波、重慶等，提供篩

選機製造及全檢代工業務，並於 2012年在台灣擴建新廠，預計今年 8月落成。 

2)從 2009年起將會和德國、義大利、新加坡等全世界各個領域的龍頭企業合作，開

發可適用於多種行業如塑膠業、油封業、汽機車零件及電子零件等高靈敏度硬度

及材質檢測之篩選機，並著眼於國內外市場的開拓，讓精湛成為立足台灣的領導

者，並朝放眼世界的自有產品、自有品牌邁進。品質是我們對消費者的承諾，持

續提供品質、服務、及效率的理念，成為螺絲扣件精密檢測第一品牌。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

昆山精湛新自動化設備有限公司                東莞市精湛機械有限公司 
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【表3-5】 

企業組織圖(請繪出企業組織圖，並標示出各部門、研發隸屬單位及人員編制) 

一、.組織圖： 
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二、組織職掌： 

(一). 營業部： 

1. 熟悉產品的基本專業技術及通過評核。 

2. 明確劃分業務區域，執行深耕責任區。 

3. 制定月、季、年度營業目標，並達成最佳績效。 

4. 確認成品出貨品質及各項作業完整。 

5. 定期提報營業實績差異及異常對策。 

6. 制定買賣合約（議價、交易條件、產品規格、售後服務）的合理性，並

經訂單審查確認才訂約執行。 

7. 顧客抱怨及問題反應及追蹤處理。 

8. 合理化規劃各項行銷作業預算。 

9. 規劃及執行各項相關教育訓練課程。 

10. 即時提供各區產業資訊，供相關單位參考。 

11. 每月提出人資育成報告。 

12. 每半年執行客戶巡訪及客服並提出報告。 

13. 應收貨款催收及異常對策報告 

14. 完成品逾期出貨跟催及異常對策報告 

(二). 生產部： 

1. 各機型自製零組件之加工、組裝、配電及初級測試。 

2. 現場整理、整頓及清潔之管理。 

3. 設備管理及定期保養。 

4. 工業安全教育及管理。 

5. 建立工作效率提升合理化制度及管理。 

6. 品質異常改善對策。 

7. 每月提出人資育成報告。 

8. 接收業務訂單並確認交期。 

9. 生產進度規畫追蹤及調整。 

10. 出貨管理。 

11. 人力作業績效統計、分析及對策改善。 

12. 定期提供生產進度報告及差異對策分析。     
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(三). 品保部： 

1. 推動及管理品質系統(ISO9000)相關作業。  

2. 量具儀器設備管理。 

3. 供應廠商評鑑與品質考核。 

4. 撰寫各機種之操作手冊。  

5. 各項品質檢測、統計及對策分析與檢討。 

6. IQC、OQC檢驗。 

7. 每月提出人資育成報告。 

8. 產品之功能測試報告、規格確認以及驗證標準建立 

(四). 研發部： 

1. 規畫新舊產品開發專案或改善進度 

2. 執行開發專案試作、量試及第一次量產相關作業 

3. 執行軟硬體設計、開發與試作，並達成開發目標。  

4. 每週提出新產品開發進度表(包含1、2、3、4階)，及進度差異對策分析。 

5. 設計變更審核、發行、追蹤及管理。 

6. 圖面管理(含各版次之保存)。 

7. 各項開發專案文件(履歷)管理。 

8. 內部ISO文件管理。 

9. 技術檔案資料管理。 

10. 各項技術專利分析及申請。 

11. 即時提出技術通報及建檔。 

12. 產品檢驗標準書製定。 

13. 機台操作手冊制定。 

14. 每月提出人資育成報告。 

(五). 管理部： 

1. 綜管公司人事總務、財務、會計、出貨等各項業務。 

2. 規劃執行人員之聘用、考核、差勤、薪資、教育訓練。 

3. 控管公司進出入人員及車輛。 

4. 人員勞、健保、團保及旅平險加退保作業。 

5. 廠區5S維護。 
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6. 全公司電腦化作業規畫、執行、訓練及維護。 

7. 定期、不定期稽核各項管理制度實際執行狀況，並提出稽核報告。 

8. 執行人事評議委員會及結果。 

9. 負責ISO相關業務推動及成果。 

10. 員工體檢作業。 

11. 固定資產盤點、異動、報廢、維護及管理。 

12. 公務車輛管理、維修、保養。 

13. 規畫及促成全員共同參與各項管理制度建立。 

(六). 財務部: 

1. 編制應收、應付明細表。 

2. 12編制損益表作業。 

3. 制訂公司財務、會計制度和預算管理制度，建立和完善財務管理和會計

核算體系。 

4. 負責公司內部成本分析及建立績效管理制度。 

5. 負責公司會計核算，編報公司財務預算和決算。 

6. 分析公司的財務經營情況。 

7. 負責監督和指導下屬子公司的財務工作，定期匯總上報其經營成果、財

務狀況並分析潛在風險，監督檢查其財務預算執行情況。 

8. 負責公司資金調度和管理，辦理各類結算業務，辦理銀行帳戶的開銷，   

辦理公司納稅申報和內部費用報銷工作。 

9. 配合有關部門定期對公司資產進行盤點。 

10. 對公司經濟業務的決策提出財務或稅收籌劃建議。 

11. 傳票編制、整理及裝訂作業(含應收、付及費用)。 

12. 進、銷項發票作業。 

(七). 採購處: 

1. 供應商之選定與檔案管理。 

2. 依據物料需求計畫，進行請購、採購發包、督導與跟催作業。 

3. 對各單位反應之品質異常處理。 

4. 特採作業辦理。 

5. 定期提供採購成本分析表及差異對策。 
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四、3年之整體研發創新概況                                【表4】 

項目 

年份 
研發創新重點(註 1) 成效概述(註 2) 

100  

  

101 

  

102 

  

如篇幅不足，請自行增加頁數 

註1：研發創新重點部份請具體說明主要構想及項目。 

註2：成效部份係指當年開發、上市、取得專利權、標準、認證、參展、提高之附加價值、節省成本、

品質良率改善、投資之效益等。  
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五、企業近5年申請政府補助及運用國內研發資源之紀錄     【表5】 

(一)政府相關單位補助計畫 

執行日期 計畫名稱 機關名稱 附件編號 
（請依序排列） 

98.4.1-99.3.31 高準確螺牙全周篩選機 
經濟部技術處小型
企業創新研發計畫
(SBIR) 

附件五 

99-100 高速精密型渦電流扣件
篩選機開發計畫 

經濟部工業局財團法
人中國生產力中心
(CITD) 

應檢附5-1 

101--102 高精度扣件全方位外行
檢測機開發計畫 

經濟部工業局財團法
人中國生產力中心
(CITD) 

應檢附5-2 

    

    

    

    

    

    

(二)學術機構研發資源應用 

執行日期 計畫名稱 機關名稱 附件編號 
（請依序排列） 
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六、切結書                                             【表 6】 

(一)本企業申請第21屆中小企業創新研究獎之申請標的 
1. ■ 本標的未曾獲政府機關補助 
 □ 已(曾)獲(請勾選)下列補助 

 □主導性新產品開發輔導計畫-工業局   □協助傳統產業技術開發計畫-工業局 
 □中小企業即時技術輔導計畫-工業局   □數位內容產業發展補助計畫-工業局 
 □地方產業創新研發推動計畫-地方政府 □業界開發產業技術計畫-技術處 
 □小型企業創新研發計畫-技術處       □服務業創新研發計畫-商業司 
 □創新科技應用與服務計畫-技術處 
 □創新技術研究產學合作-國科會科學園區 
 □高科技設備前瞻技術發展計畫-國科會科學園區 
 □農業生物技術研發成果產業化計畫-農委會 
 □促進農業企業研發輔導計畫-農委會 
 □中小企業創新服務憑證補助-中小企業處 
 □其  他                             (請填寫) 

       □ 申請中                               (請填寫) 
2. ■ 本標的未曾獲政府機關獎項獎金 

       □ 已(曾)獲                              獎獎金 
       □ 申請中                               (請填寫) 

(二)本企業符合中小企業認定標準 (請擇一勾選) 

‧製造業、營造業、礦業及土石採取業 
□ 實收資本額在新臺幣8,000萬元以下之企業 

■ 實收資本額在新臺幣8,000萬元以上，經常僱用員工人數未滿200人之企業 

‧其他(前項規定外之其他行業)  

□ 102年營業額在新臺幣1億元以下之企業 

□ 102年營業額在新臺幣1億元以上，經常僱用員工人數未滿100人之企業 

(三)102年研發比例等於或高於2.0％ ■ 是  □ 否 

並保證申請標的為自行研發且絕無侵犯他人專利、著作等相關智慧財產權，且填報資料
正確無誤。 

 (四)本企業保證申請標的為自行研發且絕無侵犯他人專利、著作等相關智慧財產權，且填     
報資料無誤。 

 (五)上述勾選若有不實陳述或有其他違法之情事者，同意無條件取消參選資格，亦不具獲    
獎資格。 

此致 
經    濟    部    中    小    企    業    處 

 

申請企業印鑑：____________________  負責人印鑑：____________________________ 

                                                     中華民國103年_05_月_01_日 

※ 申請本獎勵之企業有提供相關佐證資料以供審查之義務。 

※ 得獎企業若經查證有違反申請須知規定或不實陳述者，將追繳其獎狀及獎助金，且應負法律責任。 

※ 得獎企業有配合簽立作業保密切結書、獲獎企業切結書與編製專輯及參加相關活動之義務。 

※ 得獎企業需配合公布相關聯絡資訊、申請企業需配合將申請資料提供經濟部中小企業處作為相關輔導業務 

 使用。 

本切結書中需打處因牽涉獎勵方式不同(請參考申請須知三、獎勵方式)，請務必確實填列。 



第 21 屆中小企業創新研究獎 

 37 

申請資料查核表 
※請逐項確認並勾選於檢核確認欄位 
項

目 

項

次 
檢核資料 

檢核

確認 
備註 

申
請
書
內
容 

01 申請企業基本資料(表 1) ✓   

02 申請獎勵標的資料說明(表 2-1~2-4) ✓   

03 申請獎勵標的獲得/申請國內外專利權之紀錄(表 2-5) ✓  需檢附相關證明文件 

04 申請獎勵標的得獎、認證等之紀錄(表 2-6) ✓  需檢附相關證明文件 

05 申請獎勵標的之創新性(表 3-1) ✓   

06 申請獎勵標的之實用性(表 3-2) ✓   

07 申請獎勵標的之國內外競爭力(表 3-3) ✓   

08 申請企業目前及中長期研發構想及營運(表 3-4) ✓   

09 企業組織圖(表 3-5) ✓   

10 企業最近 3 年之整體研發創新概況(表 4) ✓   

11 
企業近 5 年申請政府補助及運用國內研發資源之紀錄

(表 5) 
✓   

12 切結書(表 6) ✓  需加蓋公司大、小章 

應
檢
附
相
關
文
件 

01 
公司登記資料影本 

全國商工行政服務入口網( http://gcis.nat.gov.tw) 
✓  可逕行上網查詢列印 

02 工廠登記證明文件影本(小型工廠者需檢附切結書) ✓  服務業免附 

03 國內外專利證明或申請相關文件 ✓   

04 其他相關證明文件影本如獲獎紀錄、標準、認證、著作權 ✓   

05 政府補助及運用國內研發資源相關文件 ✓   

06 商業化或量產證明影本 ✓   

07 
102 年 1~12 月勞保局核發之「勞工保險局保險費繳款單

及明細表」影本 
✓  

以資本額或營業額認

定之中小企業免附 

08 
102 年度營利事業所得稅結算申報書影本(含資產負債

表及損益表) 
✓  務必於 6/10 前繳交 

09 光碟資料(含申請書、標的照片、檢附單據等電子檔) ✓   

10 其他相關資料(相片、型錄等) ✓   
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個人資料提供同意書 

1.本會(中華民國全國中小企業總會)取得您的個人資料，目的在於個人資料保

護法及相關法令之規定下，依本會隱私權保護政策，蒐集、處理及利用您的

個人資料。  

2.您可依您的需要提供以下個人資料：姓名、出生年月日、國民身分證統一編

號、聯絡方式(包括但不限於電話號碼、E-MAIL 或居住地址)或其他得以直接

或間接識別您個人之資料。  

3.您同意本會以您所提供的個人資料確認您的身份、與您進行聯絡、提供您本

會及關係單位之服務及資訊，以及其他隱私權保護政策規範之使用方式。 

4.您可依個人資料保護法，就您的個人資料向本會： 

(1)請求查詢或閱覽、(2)製給複製本、(3)請求補充或更正、(4)請求停止蒐

集、處理及利用或(5)請求刪除。但因本會執行職務或業務所必需者，本會得

拒絕之。 

5.您可自由選擇是否提供本會您的個人資料，但若您所提供之個人資料，經檢

舉或本會發現不足以確認您的身分真實性或其他個人資料冒用、盜用、資料

不實等情形，本會有權暫時停止提供對您的服務，若有不便之處敬請見諒。  

6.您瞭解此一同意符合個人資料保護法及相關法規之要求，具有書面同意本會

蒐集、處理及利用您的個人資料之效果。 

 
我已閱讀並且接受上述同意書內容 

 

 

立約人簽名 

公司名稱： 精湛光學科技股份有限公司(簽章) 

負 責 人： 吳俊男                   (簽章) 

 

中華民國 103 年 05 月 01 日 

  


