
第 24 屆中小企業創新研究獎 

申  請  書 

 

 

申請標的名稱： ATOR 臥式轉盤雙色雙材質射出機  

申請類別 

□資訊與電子類 

□̌機械與自動化類 

□材料與生技類 

□服務類 

□綜合類 

(請依據標的屬性自行勾選申請類別) 

公司名稱 宜得世股份有限公司 

負 責 人 柯義雄 

電    話 (02) 2847-1194 

傳    真 (02) 2847-1491 

聯 絡 人 柯明秀 分機  
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一、申請企業基本資料                                                              【表1】 

企業名稱 
(中文)宜得世股份有限公司 

行 業 別 

□̌製造業、營造業、礦業、

及土石採取業 

□其他 (英文)EdeX Technology Co., Ltd 

主要營業

項  目 

臥式/立式射出機、單色/雙色射出機、螺桿式/柱塞式射出機、微射出/特殊工法射

出機、封裝射出機。 

統一編號 24362951 設立日期 民國 98 年 03 月 03 日 

公    司 

登記地址 
247 新北市蘆洲區中正路 243 巷 11 號 

電話/分機 02-28471194 

傳  真 02-28471491 

工廠地址
(製造業必填) 

249 新北市八里區觀海大道 217 號 
電話/分機 02-26108396 

傳  真 02-26106396 

網  址 www.edex.com.tw 

聯 絡 人 柯明秀 職  稱 特別助理 
行動 

電話 
********** 

e-mail jessie@edex.com.tw 

企    業 

負 責 人 

柯義雄 

職  稱 

董事長 

KO, YI-HSIUNG President 

研發單位

主 持 人 柯義雄 職  稱 董事長 

實  收 

資 本 額 
********* 元 

105 年平均 

員工人數 
    **   人 

105 年申報營業淨額 ********* 元 

105 年投入研發經費總額 ********* 元 

105 年研發比例 

(研發經費總額/營業淨額) 
** %  (本項若低於 2.0%不得申請) 

註1：營業淨額係指：營業收入總額減去銷貨退回及銷貨折讓。 

註2：研發經費係指用於下列用途之費用： 

(1)研發人員人事及培育費用 

(2)改進生產及管理技術費用 

(3)供研發用之圖書、樣品費用、消耗性器材及

原料費用、設備儀器之當年折舊費用 

(4)專供研發單位使用建築之折舊費用與租金及

維護費用 

(5)專為研發而購買的專利權、專門技術及著作權之當

年攤折費用 

(6)委託大專院校研究機構辦理研究工作之費用 

(7)開發新產品之技術及市場調查研究費用 

(8)其他經主管機關及財政部專案認定屬研發之費用。 

註3：員工人數係依據勞保局105年1~12月核發之「勞工保險局保險費明細」之人數為基準。 

註4：「申請企業基本資料」用於主辦單位與執行單位辦理獎項審查及後續聯繫之用。 
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二、申請獎勵標的資料說明                                             【表2-1】 

(一)申請標的名稱  

中文： ATOR臥式轉盤雙色雙材質射出機                             

英文： ATOR Horizontal Dual-color/resin Injection Molding Machine        

申請標的為有形產品者，請將照片/圖片貼於此處《電子檔亦可》 
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【表 2-2】 

(二)申請標的說明(包括用途及創新特色) 

 

宜得世 ATOR 臥式轉盤雙色雙材質射出機系列，主要用途是配合雙色、雙材

質射出產品的應用，過去台灣此方面的射出機發展，欠缺精密度因此難以

和國際競爭，逐漸無法達到近年來精密雙色雙材質射出產品的高品質要

求，也缺乏雙材質微射出（Micro Injection）方面的適用射出機，無法生

產 1g、0.1g 以下的雙材質微射出產品。加上台灣轉盤式射出機的雙模中心

距，不一定合乎國際規格，造成台灣數百億模具，卻常無法和國際接軌，

以及各品牌射出機間不能共用模具的困擾，因此宜得世針對市場現有產品

的缺失，開發可以依指定調整雙模中心距的精密轉盤雙色雙材質射出機，

以解決客戶長期的生產困擾。 

創新特色主要有下列數項： 

1. 台灣第一台配備發明專利柱塞式射出的雙色雙材質微射出機，可生產小

至 0.1g 以下的精密微射出產品。 
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第 24 屆中小企業創新研究獎 

 5 

2. 世界第一台在規格範圍內，可模組符合世界規格或任何指定規格的雙模

中心距，因此可以生產任何不同雙模中心距規格的模具。 

 

3. 世界第一台可以模組回單色射出的轉盤式雙色雙材質射出機，避免業務

變動時雙色雙材質機器大量閒置的巨大浪費。 

4. 採用發明專利的極窄化射座結構，不但可將兩支料管的中心距離，也就

是雙模的中心距，減少到世界最小的 150mm，可使雙材質微射出更容易

生產，也大幅降低模具成本，結構更加簡單，也大幅減少故障率。 

 

5. 大小台的級距減少，由同業的十個級距，大幅縮減為六個級距，可讓客

戶選購更精準，不會造成投資的浪費，有助生產管理也提升客戶的競爭

力。 

 

 



第 24 屆中小企業創新研究獎 

 6 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



第 24 屆中小企業創新研究獎 

 7 

【表 2-3】 

(三)申請標的研發創新與運用概況(請以文字或數字具體說明) 

1. 申請標的研發創新 

(1) 開始於 104 年，完成於 105 年 6 月( ﹡非105年研發完成之標的不得申請) 

(2)以上期間本標的已投入研發金額 ******** 元，研發地點： 八里廠  

2.申請標的生產或運用情形： 

(計算期間：105 年申請獎勵標的研發完成後至 106 年 5 月 31 日止) 

(1)量產運用於 105 年 05 月 10 日 

(2)運用地點(方式)： 雙色微射出產品應用  

(3)已生產或運用數量:  ** 件 

(4)銷售額：內銷 ******** 元、外銷 ******** 元、 

銷售額佔公司總營業額比例： **  ％ 

   (5)申請標的之市場佔有率：國內 ** ％；國外 ** ％ 

3.整體研發概況(以文字具體說明) 

在 104 年 5月召開第一次研發會議，確定必須做到雙材質微射出技術運用、

雙模中心距可以模組化、可模組回單色射出的獨特設計、極窄化的雙射出

並排機構等目標，並可達成精密化、機台最短化等固有目標，立即開始進

行 3D電腦繪圖研發工作。 

 

期間歷經多次會議，就遇到的技術困難加以討論及解決，在 104 年 12 月完

成第一台測試機，經過機器精密度檢測以及繁複的模具實際生產測試，在

105 年 4月完成 ATOR600 機種的品質驗證，立即由客戶實作測試數個月，獲

得極高評價。 

 

此期間同時開發製作 ATOR1200 機種，並於 105 年 6月測試完成，立即實機
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生產測試數月，經各方驗證後，完成宜得世臥式轉盤雙色雙材質柱塞式微

射出機的第二個機種之研發。 
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【表 2-4】 

(四)申請標的規劃與執行經過 

台灣約在89年開始有廠商投入雙色雙材質射出的領域，由於一開始做出來

的雙模中心距，和國際規格就不相符，十多年來已造成台灣幾百億元雙材

質射出模具的開發不能和國際接軌，這形成了無法國際化的限制，之後雖

然有廠商推出符合國際規格的產品，但模具雙模中心距已陷入各自配合其

使用射出機的混亂狀態，最先研發的品牌因此成為壟斷式的市場佔有率，

其他品牌都只能有極少的市場佔有率，形成雙色雙材質射出業界的困擾已

有多年。 

宜得世深知此種情況帶給客戶的困擾，因此決心研發設計可變更中心距的

雙色雙材質射出機，來打破這種混亂的狀態，因此有了這個研發案的產生，

並融入精密加工製作元素，以及柱塞式微射出的技術，成為台灣第一部轉

盤雙色雙材質柱塞式微射出機，目前在固態塑料及兩液矽膠塑料的微射出

件，都可達到0.01g的微小射出件高品質要求，對客戶的品質提升和競爭力

帶來很大的突破。 

規劃是以目標管理方式來達成，確定以上目標後，設定出各種重要結構的

研發方向，以及所要採用的技術和模式，精確的計算出技術參數，確實達

成設定目標，開始進行繪圖作業，歷經約三個多月完成圖面，發包製作木

模、進行鑄造模板、CNC精加工、結構組裝、電腦程式設定及組裝、機電

整合、性能測試、實機測試，期間進行一些圖面和加工件的修改，確認後

經客戶測試驗證性能，才完成整個一年多的研發過程，接著幾項國內外發

明專利也順利申請中，從規劃到執行完成，驗收成果都算滿意，也期許對

台灣雙色雙材質射出業界，能提供更有價值的貢獻。 
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105年8月，本產品參加台北國際塑橡膠工業展，並獲得大會評審團的「研

究發展創新產品佳作獎」，廣獲報導。 
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  【表 2-5】 

(五)申請標的獲得/國內外專利權之紀錄 

□ 無 

□̌ 有（請詳填下列表格） 

＊ 請依序檢附相關證明文件影本 

已核准 

附件 

編號 
核准國家 

(請註名國別) 
名  稱 日期 

證號 
(非發文號) 

取得核准 
(請勾選) 

與
申
請
標
的
相
關(

請
打
ˇ) 

發  

明 (

ˇ) 

新  

型 (

ˇ) 

新
式
樣 (

ˇ) 

3-1 台灣 
油壓式射出成型機及其

射出控制方法 
2007/10/21 I288697 ˇ   ˇ 

3-2 台灣 
射出成型機之鎖模結構

(四缸直壓結構) 
2010/05/11 M380221  ˇ  ˇ 

3-3 台灣 單缸式液壓射出成型機 2010/06/01 D135178   ˇ ˇ 

3-4 台灣 單缸式液壓射出成型機 2011/07/01 M406520  ˇ  ˇ 

3-5 台灣 
可變更射出方向之射出

機 
2011/08/01 M408484  ˇ  ˇ 

3-6 台灣 
可更換射出組件之射出

成型機 
2011/11/11 M415798  ˇ  ˇ 

3-7 台灣 
射出成型機之夾模模板

結構 
2012/12/01 M442260  ˇ  ˇ 

3-8 台灣 
射出成型機之修正射出

終點之方法 
2013/05/11 I395653 ˇ   ˇ 

3-9 中國大陸 單缸式液壓射出成型機 2010/04/21 ZL200920165640.2  ˇ  ˇ 

3-10 中國大陸 
射出成型機之夾模模板

結構 
2010/11/17 ZL201020108864.2  ˇ  ˇ 

3-11 中國大陸 
可更換射出組件之射出

成型機 
2014/03/19 ZL200910161069.1 ˇ   ˇ 
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尚未核准 (包含申請中及公告階段) 

附件 

編號 
申請國家 

(請註名國別) 

狀態 
(請勾

選) 

名  稱 日期 發文字號 

申請類別 
(請勾選) 

與
申
請
標
的
相
關(

請
打
ˇ) 

申
請
中 (

ˇ)
 

公
告
中 (

ˇ)
 

發  

明 (

ˇ)
 

新  

型 (

ˇ)
 

新
式
樣 (

ˇ)
 

3-12 台灣 ˇ  雙色射出機之窄化

射座 
2016/04/06 P167226 ˇ   ˇ 

3-13 台灣 ˇ  可調射出料管間距

之雙色射出機 
2016/04/06 P167227 ˇ   ˇ 

 

 

※請說明上述已核准專利與本申請標的之關係 

 

附件 

編號 
申請國家 名  稱 證號 專利應用面 

3-1 台灣 
油壓式射出成型機及其射出

控制方法 
I288697 高效馬達節能應用 

3-2 台灣 
射出成型機之鎖模結構(四

缸直壓結構) 
M380221 開關模單元與哥林柱設計 

3-3 台灣 單缸式液壓射出成型機 D135178 柱塞式射出射座設計 

3-4 台灣 單缸式液壓射出成型機 M406520 射出單元設計 

3-5 台灣 可變更射出方向之射出機 M408484 射出單元模組化應用 

3-6 台灣 
可更換射出組件之射出成型

機 
M415798 射出單元模組化應用 

3-7 台灣 射出成型機之夾模模板結構 M442260 開關模模板結構設計 

3-8 台灣 
射出成型機之修正射出終點

之方法 
I395653 射終點智慧校正程式設計 

3-9 中國大陸 單缸式液壓射出成型機 ZL200920165640.2 射出單元設計 

3-10 中國大陸 射出成型機之夾模模板結構 ZL201020108864.2 開關模模板結構設計 

3-11 中國大陸 
可更換射出組件之射出成型

機 
ZL200910161069.1 射出單元模組化應用 
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【表 2-6】 

(六)申請標的曾獲得國內外得獎紀錄 、標準 、認證 、登記著作權… …等之紀錄 

□ 無 

□̌ 有（請詳填下列表格） 

編號 名    稱 取得(核准)日期/字號 國名/機構名稱 
與申請標的相關

(請打ˇ) 

4-1 ISO 9001 2010/08/25 
Q.A. International 

Certification Ltd. 
ˇ 

     

    
 

    
 

    
 

    
 

    
 

    
 

    
 

    
 

    
 

    
 

    
 

    
 

    
 

    
 

    
 

    
 

    
 

＊請依序檢附相關證明文件影本 
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三、申請獎勵標的評審項目說明                                       【表 3-1】 

(一)申請標的之創新性(佔評審權重35%) 

※撰寫重點 

1. 同類競爭標的之現況。 

2. 與同類競爭標的在創新上之差異。(例如：設計理念、市場/產品成熟度、開發創意等) 

3. 本標的之創新程度。(例如：新穎性、創新價值、創新之資訊/網路應用之策略、智慧

財產權等) 

4. 本標的在安全性及環保等方面之考量。(例如：製程、產品、流程或服務等) 

說明： 

1. 臥式轉盤雙色雙材質射出機在台灣大約已有18年了，由於最早投入的廠

商在最重要的雙模中心距和國際不完全接軌，造成業界幾百億模具開發

不能和國際接軌，也造成其他射出業者無所適從，在非正確的狀態下，

最早投入的廠商擁有六成以上的極高市場佔有率，業界模具規格混亂，

導致一種模具規格常無法適用其他品牌射出機，形成業界重大的困擾，

加上不是單色射出機量那麼多，精密度及品質也普遍較不足，這是宜得

世研發的動機，也是解決業界長年的困擾。 

2. 宜得世是市場的後進者，抱持為客戶解決問題的使命投入轉盤雙色雙材

質射出機領域，首先是發明可變更調整雙模中心距模組的機構，可以在

範圍內依客戶模具搭配適合的雙模中心距模組，解決機台模具中心距無

法適用的困擾；並以此項技術，成功將上下大小台十個級距縮減為六

個，讓客戶選購投資機器更加精準，不會造成資金浪費，生產管理也更

加方便；再搭配可回復單色射出的模組，以防雙色訂單縮減時、業界普

遍遇到的機器嚴重閒置；利用發明的極窄化射座機構，將雙材質射出的

雙模中心距，微小化到世界最低的150mm，直接將雙材質射出推進到微

射出Micro Injection領域，搭配發明專利的柱塞式射出模組，可射出

0.1~0.001g的微小產品。這都是台灣甚至世界市場上所沒有的領先技
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術，加上一貫精密化的製作要求，完成一系列產品成熟度極高的高性能

高品質轉盤雙色雙材質射出機，具備極高的創新度以及與市場產品巨大

差異化的優勢，是本項產品研發的目標之一。 

3. 宜得世臥式轉盤雙色雙材質射出機，創新程度和新穎性已如上述，可說

是台灣18年來雙色機的革命性產品，一舉解決雙模中心距不一的困擾，

也將雙色雙材質射出機成功推到微射出的精密領域，搭配液態塑料的專

業，更可以固態、液態塑料共射，這都是完全的創新，目前在手機防水

矽膠組件的射出，已是世界極少數的供應商，加上以六種機種即可取代

同業十種機種，都帶給客戶極大的商業價值。電腦方面採開放模式，只

要客戶有工業4.0需求，即可將多台射出機連線再經由無線網路和公司

伺服器連結，完成客戶所要的連線項目，另外可經由衛星連線傳輸更改

程式碼，更簡化維修服務的時間，在智慧財產權方面已申請國內外多項

發明及新型專利，都是重視此項產品開發和肯定其價值的必要作為。 

4. 宜得世射出機一向採用3D繪圖，充分預先檢驗裝配的合理性和安全性，

在裝配時確保效率與員工安全並重，產品方面，宜得世是全世界少有、

台灣唯一採用全覆式安全防護鈑金的品牌，確保員工操作的安全，可開

啟的前後安全門，更經過最嚴格的油壓、機械、電氣三道安全裝置，確

保操作人員安全，這是宜得世零事故優異紀錄的來源，服務方面必定由

有經驗的工程師檢修，確保安全。 

環保方面，以「循環經濟」的新觀念，設計出世界最耐用的機器，也提

供世界最長的「3年保固 30年耐用」保證，讓資源能達到最長期的使用，

對環保盡一份企業責任；射出單元模組化的設計，更是宜得世研發重

點，可有效減少研發的重疊浪費，對客戶而言，也可透過模組更換，達
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到射出量的變更，而不必更換整機，都是對環保觀念的執行；其他如雙

模中心距可量身訂做，更是對現有不同規格模具的充分利用，而萬一客

戶雙材質產品訂單減少，更可模組回單色射出，讓機器不會閒置或以低

價賣出，是從設計、組裝、客戶使用、服務整體思考的研發成果。 
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                                               【表3-2】 

(二)申請標的之實用性(佔評審權重35%) 

※撰寫重點 

1. 本標的在產業上的利用價值。(例如：商品化效益、供給需求、客源分析、產業發展示

範性、對國內產業發展之關聯性等) 

2. 同類競與爭標的在實用上之差異。(例如：實用機能、降低成本、品質提昇、附加價值

提高及對市場的衝擊程度等) 

3. 本標的在開發低成本量產技術及產品上之程度。 

4. 本標的實施後對企業內/外部產生之有形及無形效益及影響。(例如：員工士氣提昇、

企業形象、顧客關係的改變、市場的接受度、客訴率、具體效益之預測值比較等) 

說明： 

1. 宜得世臥式轉盤雙色雙材質射出機，將台灣雙色雙材質射出工藝提升到精

密化、微射出化，讓客戶在雙色雙材質射出方面，可以大幅提升企業附加

價值，更可以提高產業競爭力，雖然初期需要尋找客戶，但長期效益是可

預期的，目前已有上市公司以宜得世雙色雙材質射出機生產微小精密件，

良率勝過日本射出機甚多，都是實際的效益呈現，宜得世可提供的服務整

合更勝於進口機，開模初期就建立參數認證，達到提高良率、節省成本等

各種目標。 

 

2. 在與台灣同業射出機比較方面，宜得世是完全領先的產品，實用機能上，

更精密、更微小化、所有模具均可適用性、可取代進口機器的利基，都是

最明顯的強項，生產產品的品質提升，更能直接提升客戶競爭力，更因此

可以接到更精密的雙色雙材質訂單來生產。宜得世轉盤雙色雙材質射出機

的推出，一舉將台灣雙色雙材質產品的水準提高到國際水準，價格卻和同

業機種約略相同，讓客戶在提升品質時不必一定要去購買高價的進口機，

還要忍受高昂的維修費用，對客戶提升競爭力的同時，也為台灣節省外

匯，減少業界甚多困擾，加上對於精密度的全面提升，以後單材質射出能
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精密到哪裡，雙色雙材質射出就一樣能精密到位，是雙色雙材質射出在台

灣應用 18 年來最大的突破。 

 

3. 低成本量產技術分兩方面，一方面是機械部分，宜得世至目前都是台灣唯

一擁有射出模組化技術的品牌，透過這項觀念和技術，可以讓其他機種的

模組系統部份整合到新開發的機器使用，加上重視設計減少出錯，達到較

容易安裝的優點，使射出機的製作變得容易和節省開發成本，更可以有效

的降低成本，並容易達到量產的目標，一方面因為射出機性能和精密等級

的提升，可以節省生產的週期時間、減少生產的不良率，就可以爭取到更

高價格和更高等級的訂單，也因此可以使獲利較豐厚，加上不良率的有效

減少，生產週期的大幅減低，進一步降低客戶生產成本，獲得更大的競爭

優勢。 

 

4. 轉盤雙色雙材質射出機，相對於一般單色射出機是複雜多了，包括可容納

兩個模具、兩組射出料管、兩套射出及托模動力、轉盤的精準機構、兩套

電腦運作模式，以及連結的機電整合和雙動作順序的複雜度，都不是一般

單色射出機所能及，業界 18 年來雙色機的演進也因此相對緩慢，更有不

少故障是逐年改進才克服過來。宜得世以高超的創新開發技術，一次就開

發成功，且還要設定幾項世界第一和台灣第一的發明專利設計，加上精密

度要達到國際化，難度自然是更高出許多，這項產品的推出自然有助於宜

得世的企業形象，也會讓客戶對宜得世更具信心，對於宜得世的幹部和員

工的士氣，更有鼓舞的作用。預期剛開始拓展的期間，就鎖定大廠的高品

質要求產品，以具體的效益和原使用的進口機、台灣機比較，目前已獲得

一致滿意的好評，將會逐漸建立市場的口碑。 
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                           【表3-3】 

(三)申請標的之國內外競爭力(佔評審權重20%) 

※撰寫重點 

1. 本標的之國內外競爭力優勢。(例如：市場獨特性、產品生命週期、市場區隔及價格定

位、成長能力、國內外需求之有效性等) 

2. 本標的之延伸性發展或行銷策略之構想。 

說明： 

1. 宜得世轉盤雙材質射出機，是國內外都缺乏的優秀產品，柱塞式射出在

世界幾百家射出機廠中只有不到十家生產，宜得世更是其中唯一擁有發

明專利的品牌，而微射出技術更需要柱塞式射出的配合才能淋漓盡致，

台灣沒有生產微射出機的同業，世界上能將微射出用在雙材質射出的應

用也寥寥無幾，因此這項產品絕對擁有世界競爭等級的競爭力，獨特性

自然無庸置疑，以這項特質規劃行銷，走精密需求的市場區隔，優先導

入台灣以提升業界競爭力，價格和同業約略一致，更具有競爭力和前

景，成長可期，接著再開拓國外市場。 

2. 針對雙色雙材質射出領域，已在固態塑料之外，繼續利用我們在液態塑

料世界最廣泛應用的優勢，進一步在固態塑料一射和液態塑料二射的領

域超前業界，目前已在成功量產精密微射出(0.01g)的手機防水件，不僅

是市場區隔的利器，更是最特殊的延伸性發展，配合高精密、微射出、

生產快速、良率高等特性，以及可符合任何不同雙模中心距模具的絕對

優勢，都是行銷策略構想中重要的一環，將持續發揮優勢讓市場接受到

這些訊息。 
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【表3-4】 

(四)申請企業之目前及中長期研發構想及營運(佔評審權重10%) 

※撰寫重點 

1. 目前之研發概況。(含現行研發組織、設備及人力投入情況、研發計畫之控管作業等) 

2. 未來3~5年之研發構想。(例如：研發重點、人員、設備、經費配置及投入、外部資源

運用、研發策略與方法、預期成果等) 

3. 未來營運規劃構想、方向及品牌建立。 

說明： 

1. 目前的研發工作及測試工作皆已完成，並已完成 ATOR600、ATOR1200

等兩個機種，並經客戶購買生產反應良好，目前已著手研發繪製

ATOR2000、ATOR2800、ATOR4000、ATOR5500 等 4 個機種，合計 6 個

機種可以取代同業 10 個機種，讓客戶的投資更節省也更精準，也是讓客

戶提升競爭力的優良設計。以既有的研發團隊和 3D 繪圖軟硬體，預計在

一年半的期間內，循序漸進完成此系列的全部研發工作。 

 

2. 宜得世在創新研發的工作，是沒有一刻停止的，除了必要的修圖之外，全

力在新機種的研發，創業 7 年來如此，未來也將循此路線前進，除本機種

之外尚有其他新機開發案進行中，並往全電式射出機發展，所有大小機種

預期在 5~10 年都會相當忙碌，為客戶提供價值是宜得世的企業使命，沒

有預設資源分配，只期待更多研發成果的完成。 

 

3. 宜得世公司經過 7年的努力，已成為台灣業界中擁有最多類型的射出系

列，為客戶提供了強大的技術支援，2016 年也正式將公司營運標語改為

「全方位應用的專業品牌」，持續提供給客戶更多的技術解決方案。目前

另一個方向就是全電式射出機的研發，將打破日本、德國全電式射出機均

須以曲肘進行開關模的結構設計，領先世界推出世界第一台無曲肘直壓式
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開關模的射出機，並成為所有大小台射出機的標準，將宜得世的研發能力

和企業形象大幅提升，配合 7年前創業時就專注品牌建立的模式，更強力

的建立品牌形象和信賴度，創新是宜得世的 DNA，創造價值是宜得世對客

戶的承諾，只有優越的差異化，才能突破日本、德國的壓制與中國大陸迅

速竄起的雙重壓力，方向正確就沒有猶豫的空間，拉大領先距離就是未來

宜得世可長可久的優勢。 

 

 

※ ATOR 系列產品規格表 
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                               【表3-5】 

(五)企業組織圖(請繪出企業組織圖，並標示出各部門、研發隸屬單位及人員編制) 

說明： 

 

 

研發部 

李瑋哲 
 

研發部 

楊朝盛 
 

研發部 

林志嘉 
 

採購課 

范婕盈  

 

客服課 

陳姿君 

 

業務課 

易芝盈  

董事長 柯義雄 

總經理 吳美綢 特別助理 柯明秀 

副總經理 

總管理處 品牌行銷部 生產事業部 研發部 

柯政佑 經理 柯政延 經理 

財務課 

洪瑞穗 課長 

人事課 

陳怡君  

結構動力課 

潘仁淵 課長 

電氣控制課 

張復盛 課長 

 

生管／倉管課 

陳弘治 

 

文管課 

柯明秀 
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四、企業最近 3年之整體研發創新概況                      【表 4】 
註1：研發創新重點部份請具體說明當年度主要構想及項目。 

註2：成效部份係指當年開發、上市、取得專利權、標準、認證、參展、提高之附加價值、節省成本、品

質良率改善、投資之效益等。 

項目 

年份 
研發創新重點(註 1) 成效概述(註 2) 

103年 

 

 研發 VTOR 系列精密轉盤柱塞式射

出機，創新輕量化設計，圓盤面機業

界最小，更可容納多一組長方模具，

輕量化設計有助於轉盤旋轉精密且

快速的要求，更增加操作的方便性，

是最實用的全新設計。 

 

【獎項】 

 ATOL 系列獲頒「台灣精品獎」。 

 VTOR 系列獲頒「塑橡膠機械研究發

展創新產品競賽佳作獎」。 

【專利】 

 通過「主動式旁路輔助進料裝置」專

利申請，證號 I426990。 

 通過「可更換射出組件之射出成型

機」專利申請，證號

ZL200910161069.1。 

104年 

  

 研發 LSR 整合系列機種，可搭配立

式機、臥式機，螺桿式、柱塞式射出

機，一般射出、微射出機種，單材質、

多材質射出機。 

 

 

【專利】 

 通過「進料射出結構」專利申請，專

利證號 M501351。 

 

 

105年 

 

 研發 EP 熱熔膠封裝機種。 

 研發 ATOR 系列臥式轉盤雙色雙材

質射出機。 

 

 

【獎項】 

 ATOR 系列獲頒「塑橡膠機械研究發

展創新產品競賽佳作獎」。 

 ATOR 系列獲頒「國家品牌玉山獎」。 

【專利】 

 通過「熱熔膠封裝機」專利申請，專

利證號 I562298。 

 通過「熱熔膠封裝機」專利申請，專

利證號 ZL201620268200.X。 
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五、企業近 5年申請政府補助及運用國內研發資源之紀錄     【表 5】 

(一)政府相關單位補助計畫 

附件編號 

（請依序排列） 
執行期間 

計畫名稱 

(請填寫政府計畫與申請計畫名稱) 機關名稱 

    

    

    

    

    

    

    

    

    

(二)學術機構研發資源應用 

附件編號 

（請依序排列） 
執行期間 

計畫名稱 

(請填寫應用計畫與申請計畫名稱) 機關名稱 
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六、切結書                                             【表 6】 

 

(一)本企業申請第24屆中小企業創新研究獎之申請標的 
1. □̌ 本標的未曾獲政府機關補助 
 □ 已(曾)獲(請勾選)下列補助 

 □主導性新產品開發輔導計畫-工業局   □地方產業創新研發推動計畫-地方政府 
 □協助傳統產業技術開發計畫-工業局   □數位內容產業發展補助計畫-工業局 
 □業界開發產業技術計畫-技術處       □ A+企業創新研發淬鍊計畫-技術處 
 □小型企業創新研發計畫-中小企業處   □創新科技應用與服務計畫-技術處 
 □服務業創新研發計畫-商業司 
 □研發精進產學合作計畫(原創新技術研究產學合作)-科技部科學園區 
 □高科技設備前瞻技術發展計畫-科技部科學園區 
 □農業生物技術研發成果產業化輔導計畫-農委會 
 □中小企業創新服務憑證補助-中小企業處 
 □其  他                             (請填寫) 

       □ 申請中                               (請填寫) 
2. □̌ 本標的未曾獲政府機關獎項獎金 

       □ 已(曾)獲                              獎獎金 
       □ 申請中                               (請填寫) 

(二)本企業符合中小企業認定標準 (請擇一勾選) 

‧製造業、營造業、礦業及土石採取業 

□̌ 實收資本額在新臺幣8,000萬元以下之企業 

□ 實收資本額在新臺幣8,000萬元以上，經常僱用員工人數未滿200人之企業 

‧其他(前項規定外之其他行業)  
□ 105年營業額在新臺幣1億元以下之企業 

□ 105年營業額在新臺幣1億元以上，經常僱用員工人數未滿100人之企業 

(三)105年研發比例等於或高於2.0％ □̌ 是  □ 否 

並保證申請標的為自行研發且絕無侵犯他人專利、著作等相關智慧財產權，且填報資料
正確無誤。 

 (四)本企業保證申請標的為自行研發且絕無侵犯他人專利、著作等相關智慧財產權，且填     
報資料無誤。 

 (五)上述勾選若有不實陳述或有其他違法之情事者，同意無條件取消參選資格，亦不具獲    
獎資格。 

此致 
經    濟    部    中    小    企    業    處 

 

申請企業印鑑：____________________  負責人印鑑：____________________________ 

                                                     中華民國 106 年 05 月 31 日 

※ 申請本獎勵之企業有提供相關佐證資料以供審查之義務。 

※ 得獎企業若經查證有違反申請須知規定或不實陳述者，將追繳其證書及獎助金，且應負法律責任。 

※ 得獎企業有配合簽立作業保密切結書、獲獎企業切結書與編製專輯及參加相關活動之義務。 

※ 得獎企業需配合公布相關聯絡資訊、申請企業需配合將申請資料提供經濟部中小企業處作為相關輔導業務 

 使用。 

本切結書中需打處因牽涉獎勵方式不同(請參考申請須知三、獎勵方式)，請務必確實填列。 


